


STANDARD CUT

Dolu malzemeler igcin genel kullanim...

* 1400 N /mm?2 dayanima kadar celikler
ve demir disi metaller,

¢ Dolu ve lama kesimleri,

Standard Cut, standart dis ve kanca disten
dretilmektedir.

Standart dis, O° aciyla tretilirken kanca dis
pozitif acil Gretilmektedir.

Standart dis daha cok kicik kesitli; kanca
dis ise buyuk kesitli ve sert malzemelerde

muikemmel verim verir.

HSS M42 dis ucundan yapilmistir.

Olci Dis Sayisi

mm 2 3 4
6 x0.90

10x0.90 H
13x0.65
13x0.90 H H
20x0.90 N/H
27 x0.90 H H N
34 x 110
41 x 1.30 N

10 14 18
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N = Standart Dis

H= Kanca Dis
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POSITIVE CUT

Orta ve blylik kesitli dolu malzemeler icin ideal ¢bzim.

* 40 HRC sertlige kadar celikler ve
demir disi metaller,

* Tekli ve coklu kesimler,

* Dolu malzeme ve genis lamalar,

* Kalin etli borular,

Pozitif kesme acili degisken dis
formuyla, dolu malzemelerin

yanisira kalin etli boru ve

profillerinde dizgin kesme yiizeyi elde

edecek sekilde hizli kesimini saglar.

HSS M42 dis ucundan yapiimistir.

o J

Olci Dis Sayisi

mm 075 /125 14,2 2/3 3/4 4,8
20x0.90
27 x 0.90
34 x 110
41 x1.30
54 x 1.30
54 x 1.60
67 x 1.60 K
80 x 1.60 K

AN AN A A A
AR A X AKX KX
AN N XN R R
AN NN X X R



VARI CUT

Klglk ve orta et kalinliginda yapisal gelikler igin...

* 40 HRC sertlige kadar celikler ve demir
disi metallen,

 Tekli ve coklu kesimler,

* ince ve orta kesitli boru ve profiller,

* Dik tezgahlarda lama kesimi
Ozel dis seti ve degisken disli 0° kesme acisi
ile kesimde cok daha az titresime neden

olur

HSS MA42 dis ucundan yapiimistir.

Ol Dis Sayisi

mm 3/4 4,6 5/8 6,10 8,12 10/14
6 x0.90 K
10x0.90

13x 0.65 K
13x0.90
20x0.90
27 x 0.90
34 x 110
41 x 1.30
54 x 1.60

A R R R
A XX AR
AR X AR
AR AARXN AKX K
A RAXRX XK
A RARARX XN KRR



BEAM CUT

Genel uygulamalarin gok amacli testeresi...

(4 .

o Beam Cut testereler; boru, H ve I profil ve
dolu malzemelerin tekli ve coklu kesimi icin
tasarlanmistir,

Ozel dis yapisi boru ve profillerde coklu
kesimlerde bile sikisma yapmadan dis
kirlmasinin 6ntine gecerek verimli kesim
saglar.
HSS MA42 dis ucundan yapilmistir.
[ J

Olci Dis Sayisi

mm 2/3 3/4 4,6 5/7 6,10 8/11 10/14

20x0.90 K K K K

27 x0.90 K K K K K K

34 x 110 K K K K K K K

41 x 1.30 K K K

54 x 1.30 K K

54 x 1.60 K K

67 x 1.60 K K

80x 1.60 K K



Sert ve paslanmaz celikler icin direncli...

* 45 HRC sertlige kadar yuksek alasimli
celikler,

¢ Paslanmaz celikler,

* [slemesi zor malzemeler,

Ekstra pozitif dis acisi ve degisken dis

formunun HSS M51 dis kalitesi ile birlesimi

Olgi Dis Sayisi

sayesinde yuksek I1si ve asinma direnci elde edi-
g;mx 090 4/2 2}{3 Sé4 4:6 lir Tim kesimi problemli ve sert celikler Gzerin-
34 x 110 K K K de serit 6mrind uzatir.
41 x 1.30 K K
94 x 1.60 K K HSS M51 dis ucundan yapilmistir.
67 x 1.60 K K

MONSTER CUT

Yuksek alasimli ve direncli ¢elikler igin...

* Buyuk kesitli malzemeler

* Yuksek dayanimli celikler

¢ Takim celikleri

* Uzun talas cikaran celikler

* 45 HRC sertlige kadar yiksek alasimli
celiklen,
¢ Paslanmaz celikler,

* [slemesi zor malzemeler,

Olcu Dis Sayis!

mm 075 /125 115 14,2 2/3 Dis uclari yaklasik 70 HRC' dir. Ekstra

41 x 1.30 K K . . o .
pozitif kesme acisi ve dis sertligi ile ylksek

54 x 1.60 K K K K

687 x 1.60 K K K K performans testeresidir.

80 x 1.60 K K

HSS M51 dis ucundan yapilmistir.



Kesimin temel ¢bzimd...

Olci Dis Sayisi
mm 3 /4
20x0.90

27 x0.90 K

34 x 110 K

» Kacuk ve orta kesitli dolu, profil ve
borularin genel kesimi icin en ekonomik
cozimdir

* Mafsalli tezgahlarda kesim icin dnerilir

HSS M42 dis ucundan yapiimistir:

4/6 5/8 6,10 8,12 10/14

K
K K
K K

K K K
K K K
K

NONFERRO CUT

Demir disi malzemelerin kesiminde...

* Standart dis adimli pozitif kanca dis

formu ile her ebatta plrizsiz kesme
yUzeyi ve testere 6mru saglar.
 Saf aliminyum ve aliminyum alasimlari
* Bakir ve alasimlari

e Demir disi malzemeler

HSS M42 dis ucundan yapilmistir.

Dis Sayisi
2/3 3/4 2 3
K K H H
K K



KARBUR UCLU SE

TCT DARK / TCT DAWN -+ Triple Chip

Sert ve paslanmaz celikler icin direncli...

Krieger karbur uclu serit testereler yuksek kalite yay celigi, sirt malzeme Uzerine 6zel kalite karbr uclarin

kaynatiimasi ve finis verilmesi ile Gretilmektedir. Karbir testerelerin en 6nemli avantajlari yiksek kesim

hizi ve kesim ucu sertligidin

TCT DARK / TCT DAWN - Triple Chip TCT Dark ile

TCT Dark celik esasli malzeme kesiminde * Paslanmaz celikler

TCT Dawn demirdisi malzemelerin kesiminde uygundur * Titanyum ve nikel alasimlari

En yilksek kesme hizlarinda minimum titresimi elde esmek ~ * Takim celikleri

e Ozel alasimli celikler

TCT Dawn ile

icin karbdr disler Triple Chip geometresinde taslanmistir:

* Aliminyum ve alasimlari

* Aliminyum bronz, bakir ve alasimlari

Olci Dis Sayisi

mm 075,125 1,15 14,2 2,3 3 3/4
27 x0.90 K H K
34 x 110 K K
41 x 1.30 K K K
94 x 1.30 K K

94 x 1.60 K K K K

67 x 1.60 K K K K



" RIT TESTERELER

MOON IMPACT ¢ Multi Chip

Cok yonli kesim...

Moon Impact celik ve demirdisi alasimlarin kesiminde kullanilir. En yuksek kesme hizlarinda minimum titre-
simi elde etmek icin karbdr disler Multi Chip geometresinde taslanmistir.
Multi Chip ile Triple Chipe gore cok daha iyi yizey kalitesi ve serit mru elde edilir.

¢ Genel celikler

* Paslanmaz celikler

* Sicak ve soguk is takim celikleri
* Ozel alasimli celikler

e Aliminyum ve bakir alasimlari

Olcu Dis Sayisi

mm 075,125 1/15 14,2 2/3 3/4
27 x 0.90 K K
34 x 110

41 x 1.30

54 x 1.30

54 x 1.60 K K
67 x 1.60
80 x 1.60 K

A

A
AN
AN AN AN AN A

NN RN AN XK



DiS SECiM TABLOLARI

DOLU MALZEMELER iCiN DiS SECIM TABLOSU

Standart Dis Degisken Dis
Cap mm  Dis Sayisi Cap mm Dis Sayisi
380 - 800 125 550+  0.75/1.25
200-400 2 380- 750 1/15
120-200 3 250- 550 14,/2
80-120 4 120 - 350 2/3
50-80 6 80 - 140 3/4
30-50 8 60- 110 4,/6
20-30 10 40-70 5,/7|5,/8
0-20 14 30-60 6,10
20-40 8/118/12
0-25 10,/14

Problemli malzemelerin kesiminde vibrasyonu engellemek icin degisken dis formunun secilmesini
oneririz.

* Hem dolu hem boru ve profillerin coklu kesiminde firmamizin
BEAM CUT modelini kullaniniz.

iNCE ETLi BORU ve PROFILLER iCiN DiS SECiM TABLOSU

Boru ve profiller icin tavsiye edilenler.

Et Kalinhg Malzeme Capi
(S)mm 20 40 60 80 100 120 150

2 14 14 14 14 14 14 10 /14
3 14 14 14 14 1014 1014 8/11 8/12
4 14 14 10/14 10 /14 8/118/12 8/118/12 6,10

3] 14 10/14 10/14 8/118/12 8/118/12 6,10 6,10

6 14 10/14 8/118/12 8/118/12 6,10 6,10 5/7 5/8
8 14 8/11 8/12 6,10 6,10 5/7 5/8 5/7 5/8 5/7 5/8
10 14 6,10 6,10 5/7 5/8 5/7 5/8 5/7 5/8

Burada tavsiye edilen degerler tekli kesim icindir. Eger iki veya daha fazla malzeme bir arada baglaniyorsa dis secimiicin et
kalinhgr degerini 2 ile carpin.

KALIN ETLi BORU ve PROFILLER iCiN DiS SECiM TABLOSU

Et Kalinhg: Malzeme Capi
(S) mm 80 100 120 150 200 300 500 750
10 - - - 4 /6 4 /6 4 /6 3/4 2/3
15 4 /6 4 /6 4 /6 4 /6 4 /6 3/4 2/3 2/3
20 4 /6 4 /6 4 /6 4 /6 3/4 3/4 2/3 2/3
30 4 /6 4 /6 4 /6 3/4 3/4 2/3 2/3 2/3
a0 - 3/4 3/4 2/3 2/3 2/3 14 /2
80 - - - - 2/3 2/3 14 /2 14 /2
100 - - - - 2/3 14 ,/2 14 /2
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