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STANDARD CUT

Dolu malzemeler i¢in genel kullanim...

* 1400 N /mm?2 dayanima kadar celikler
ve demir disi metaller,

¢ Dolu ve lama kesimleri,

Standard Cut, standart dis ve kanca disten
dretilmektedir.

Standart dis, O° aciyla tretilirken kanca dis
pozitif acil Gretilmektedir.

Standart dis daha cok kicik kesitli; kanca
dis ise buyuk kesitli ve sert malzemelerde

muikemmel verim verir.

HSS M42 dis ucundan yapiimistir.

Olci Dis Sayisi

mm 2 3 4 6 10 14 18

6 x0.90 H N N

19x050 o il N N N = Standart Dis
13x 065 H H N N N |
13x0.90 H H H N H= Kanca Dis
20x0.90 H N/H N N

27 x 0.90 H H N N

34 x 110 N

41 x 1.30 N



POSITIVE CUT

Orta ve blylik kesitli dolu malzemeler icin ideal ¢bzim.

* 40 HRC sertlige kadar celikler ve
demir disi metaller,

* Tekli ve coklu kesimler,

* Dolu malzeme ve genis lamalar,

* Kalin etli borular,

Pozitif kesme acili degisken dis
formuyla, dolu malzemelerin

yanisira kalin etli boru ve

profillerinde dizgin kesme yiizeyi elde

edecek sekilde hizli kesimini saglar.

HSS M42 dis ucundan yapiimistir.

Olcii Dis Sayisi

mm 075 /125 14/2 2/3 3/4 4,8
20x0.90
27 x0.90
34 x 110
41 x1.30
54 x 1.30
54 x 1.60
67 x 1.60 K
80 x 1.60 K

AN AN A A A
AR A X AKX KX
AN N XN R R
AN NN X X R



Klglk ve orta et kalinliginda yapisal celikler igin...

* 40 HRC sertlige kadar celikler ve demir
disi metallen,

* Tekli ve coklu kesimler,

* ince ve orta kesitli boru ve profiller;

* Dik tezgahlarda lama kesimi

Ozel dis seti ve degisken disli 0° kesme acisi
ile kesimde cok daha az titresime neden

olur,

HSS M42 dis ucundan yapiimistir.

Olcu Dis Sayisi

mm 3/4 4,6 5/8 6,10 8,12 10/14
6 x0.90 K
10x0.90

13 x 065 K
13x0.90
20 x0.90
27 x0.90
34 x 110
41 x 1.30
54 x 160

A R R R
A XN XN RXNRK
A XX AR
AR AARXN AKX K
A RAXRX XK
A RARARX XN KRR



BEAM CUT

Genel uygulamalarin gok amacli testeresi...

Beam Cut testereler; boru, H ve I profil ve
dolu malzemelerin tekli ve coklu kesimi icin
tasarlanmistir,

Ozel dis yapisi boru ve profillerde coklu
kesimlerde bile sikkisma yapmadan dis
kirlmasinin 6ndne gecerek verimli kesim

saglar.

HSS MA42 dis ucundan yapilmistir.

Ol Dis Sayisi

mm 2/3 3/4 4,6 5/7 6,10 8/11 10/14
20x0.90 K K K K
27 x0.90 K K K K K
34 x 110 K K K K K
41 x1.30 K

54 x 1.30
54 x 1.60
B7 x 1.60
80x 160

AR AR RXR
AR A ARARXRAXRKRK



Sert ve paslanmaz celikler icin direncli...

* 45 HRC sertlige kadar yuksek alasimli
celikler,

¢ Paslanmaz celikler,

* [slemesi zor malzemeler,
Ekstra pozitif dis acisi ve degisken dis

formunun HSS M51 dis kalitesi ile birlesimi

Olgi Dis Sayisi

sayesinde yuksek I1si ve asinma direnci elde edi-
g;mx 090 4/2 2}{3 Sé4 416 lir Tim kesimi problemli ve sert celikler Gzerin-
34 x 110 K K K de serit 6mrind uzatir.
41 x 1.30 K K
94 x 1.60 K K HSS M51 dis ucundan yapilmistir.
67 x 1.60 K K

MONSTER CUT

Yuksek alasimli ve direncli ¢elikler igin...

* Buyuk kesitli malzemeler
* Yuksek dayanimli celikler
¢ Takim celikleri

* Uzun talas cikaran celikler

* 45 HRC sertlige kadar yiksek alasimli
celiklen,
¢ Paslanmaz celikler,

* [slemesi zor malzemeler,

Olcu Dis Sayis!

mm 075 /125 1/15 14,2 2/3 Dis uclari yaklasik 70 HRC' dir. Ekstra

41 x 1.30 K K . . o .
pozitif kesme acisi ve dis sertligi ile ylksek

54 x 1.60 K K K K

687 x 1.60 K K K K performans testeresidir.

80 x 1.60 K K

HSS M51 dis ucundan yapilmistir.



Kesimin temel ¢bzimd...

Olci Dis Sayisi
mm 3 /4
20x0.90

27 x0.90 K

34 x 110 K

» Kacuk ve orta kesitli dolu, profil ve
borularin genel kesimi icin en ekonomik
cozimdir

* Mafsalli tezgahlarda kesim icin dnerilir

HSS M42 dis ucundan yapiimistir:

4/6 5/8 6,10 8,12 10/14

K
K K
K K

K K K
K K K
K

NONFERRO CUT

Demir disi malzemelerin kesiminde...

* Standart dis adimli pozitif kanca dis

formu ile her ebatta plrizsiz kesme
yUzeyi ve testere 6mru saglar.
 Saf aliminyum ve aliminyum alasimlari
* Bakir ve alasimlari

e Demir disi malzemeler

HSS M42 dis ucundan yapilmistir.

Dis Sayisi
2/3 3/4 2 3
K K H H
K K



KARBUR UCLU SE

TCT DARK / TCT DAWN -+ Triple Chip

Sert ve paslanmaz celikler icin direncli...

Krieger karbur uclu serit testereler yuksek kalite yay celigi, sirt malzeme Uzerine 6zel kalite karbr uclarin

kaynatiimasi ve finis verilmesi ile Gretilmektedir. Karbir testerelerin en 6nemli avantajlari yiksek kesim

hizi ve kesim ucu sertligidin

TCT DARK / TCT DAWN - Triple Chip TCT Dark ile

TCT Dark celik esasli malzeme kesiminde * Paslanmaz celikler

TCT Dawn demirdisi malzemelerin kesiminde uygundur * Titanyum ve nikel alasimlari

En yilksek kesme hizlarinda minimum titresimi elde esmek ~ * Takim celikleri

e Ozel alasimli celikler

TCT Dawn ile

icin karbdr disler Triple Chip geometresinde taslanmistir:

* Aliminyum ve alasimlari

* Aliminyum bronz, bakir ve alasimlari

Olci Dis Sayisi

mm 075,125 1,15 14,2 2,3 3 3/4
27 x0.90 K H K
34 x 110 K K
41 x 1.30 K K K
94 x 1.30 K K

94 x 1.60 K K K K

67 x 1.60 K K K K



" RIT TESTERELER

MOON IMPACT ¢ Multi Chip

Cok yonli kesim...

Moon Impact celik ve demirdisi alasimlarin kesiminde kullanilir. En yuksek kesme hizlarinda minimum titre-
simi elde etmek icin karbdr disler Multi Chip geometresinde taslanmistir.
Multi Chip ile Triple Chipe gore cok daha iyi yizey kalitesi ve serit mru elde edilir.

¢ Genel celikler

* Paslanmaz celikler

* Sicak ve soguk is takim celikleri
* Ozel alasimli celikler

e Aliminyum ve bakir alasimlari

Olcu Dis Sayisi

mm 075,125 1/15 14,2 2/3 3/4
27 x 0.90 K K
34 x 110

41 x 1.30

54 x 1.30

54 x 1.60 K K
67 x 1.60
80 x 1.60 K

A

A
AN
AN AN AN AN A

NN RN AN XK
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DiS SECiM TABLOLARI

DOLU MALZEMELER iCiN DiS SECIM TABLOSU

Standart Dis Degisken Dis
Cap mm  Dis Sayisi Cap mm Dis Sayisi
380 - 800 125 550+  0.75/1.25
200-400 2 380- 750 1/15
120-200 3 250- 550 14,/2
80-120 4 120 - 350 2/3
50-80 6 80 - 140 3/4
30-50 8 60- 110 4,/6
20-30 10 40-70 5,/7|5,/8
0-20 14 30-60 6,10
20-40 8/118/12
0-25 10,/14

Problemli malzemelerin kesiminde vibrasyonu engellemek icin degisken dis formunun secilmesini
oneririz.

* Hem dolu hem boru ve profillerin coklu kesiminde firmamizin
BEAM CUT modelini kullaniniz.

iNCE ETLi BORU ve PROFILLER iCiN DiS SECiM TABLOSU

Boru ve profiller icin tavsiye edilenler.

Et Kalinhg Malzeme Capi
(S)mm 20 40 60 80 100 120 150

2 14 14 14 14 14 14 10 /14
3 14 14 14 14 1014 1014 8/11 8/12
4 14 14 10/14 10 /14 8/118/12 8/118/12 6,10

3] 14 10/14 10/14 8/118/12 8/118/12 6,10 6,10

6 14 10/14 8/118/12 8/118/12 6,10 6,10 5/7 5/8
8 14 8/11 8/12 6,10 6,10 5/7 5/8 5/7 5/8 5/7 5/8
10 14 6,10 6,10 5/7 5/8 5/7 5/8 5/7 5/8

Burada tavsiye edilen degerler tekli kesim icindir. Eger iki veya daha fazla malzeme bir arada baglaniyorsa dis secimiicin et
kalinhgr degerini 2 ile carpin.

KALIN ETLi BORU ve PROFILLER iCiN DiS SECiM TABLOSU

Et Kalinhg: Malzeme Capi
(S) mm 80 100 120 150 200 300 500 750
10 - - - 4 /6 4 /6 4 /6 3/4 2/3
15 4 /6 4 /6 4 /6 4 /6 4 /6 3/4 2/3 2/3
20 4 /6 4 /6 4 /6 4 /6 3/4 3/4 2/3 2/3
30 4 /6 4 /6 4 /6 3/4 3/4 2/3 2/3 2/3
a0 - 3/4 3/4 2/3 2/3 2/3 14 /2
80 - - - - 2/3 2/3 14 /2 14 /2
100 - - - - 2/3 14 ,/2 14 /2
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Segmetal, endustriyel anlamda 1949 yilinda,
metal kesimi icin daire testere imalatina ilk

baslayan Italyan firmadir:

italya’nin en eski HSS Daire Testere Ureticisidir:
Kesici takimlar Gzerine 60 yill asan deneyimi ile
musterilerine maksimum

performans ve kalite sunmaktadir.

Bu katalogtaki drinler UNI 4013 DIN 1837 ve
UNI 4014 DIN 1838 normlarindaki HSS tes-
tereleri icermektedir. Bitun testereler HSS-
DMo5, HSS Co5% celiklerinden; TIN, TiCN,
RED BARON, TiALN veya VAPO

kaplamali olarak tedarik edilebilir.

ALTAN Makina olarak, CNC makina
parkurumuzla, bu testerelerin bileme ve dis

acma hizmetlerini de yapmaktayiz.



CB/ CHIP BREAKER

Talas kiricili CB formu, ézellikle
PVD kaplama ile, ince etli boru
ve profil kesiminde gizel yizey
saglar

Cc

C formu, HZ diyede bilinir; dolu
malzemede kullanilir Pah verilmis
bir 6n kesici dis ve Pah verime-
mis bir bitirici disten ibarettir. On
kesici dis finish disinden normal-
de 0.2 ile 0.3 mm yuksektir.

BW

BW formu boru ve profillerde
kullanihir BW disleri capraz
pahlanmistir.

e | = --

S e ]
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]

-1 _,-F-""?___ —
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B/3

B
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B
B formu, cok hafif ve ince boru

ve praofillerde kullanilin Bu uygula-
malarda kesit cok ince oldugu icin
talas kiriciya gerek yoktur.

AW

AW dis formu 6zellikle DIN teste-
relerinin cok sik disli uygulamala-
rinda kullanilir,

A
A formu, dzellikle kuyumcu ve DIN
testerelerinde kullanilir

* - e

0.4

B3
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BW
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MALZEMELERE GORE KESME VE TEMIZLEME ACILARI

Malzeme Kesme Acisi Temizleme Acisi
a p
Celik 350-900 N/mm? 18° 12°
Gelik 900-1200 N/mm? 12° B6°
Paslanmaz gelik 12° B°
Dokme demir 12° 8°
Alliminyum alagimlari 16° -22° 10° - 18°
Bakir 16° - 20° 10°-18°
Bronz 12° 8°
Pirig 15° 15°
Titanyum 12° 8°




PVD sistemi, kaplama prosesi menevisten daha disik
sicakliklarda yapildigindan dolayl HSS testerelerin yapisal

ozelliklerini bozmadan uygulanabilir

PVD sistemin ozellikleri;

* Yizey sertligindeki artis

¢ Sdrtlinmenin azalmasi

¢ Isinmanin azalmasi

¢ Calisma zamani / makina durusu azalmasi

* Korozyon ve oksidasyon olmamasi

BIANCA

Herhangi bir PVD kaplama uygulanmamis testerelerdir Daha cok
demirdisi malzemeler, plastik esasli malzemelerin kesiminde

kullanilir

BIANCA

VAPO

Vapo en yaygin kullanilan kaplamadir. Bu bir PVD kaplamasi degil
fakat kontrolli oksidasyonla testerenin strtinme direncini ve

kendini sogutma kapasitesini arttirma islemidir.

Teknik ozellikler :
* Yizey sertligi 900 HV

* Sdrtinme katsayisi 0.60




TiN

TiN PVD kaplama (Titanyum Nitrir] testerenin yizey sertligini
arttirin. Dusuk 1si iletkenliginden dolayr yizeyde asiri isinmayi
engeller. TiN kaplamadan dolayl standart testerelere gére 6mri

artar.

Teknik ozellikler :
* Yizey sertligi : 2200 - 2400 HV

e Surtinme katsayisi : 0.55

RED BARON

“Red Baron” PVD kaplama testerenin ylzey sertlidini arttirip ve
surtinme katsayisini disurerek 8mrund arttirir Cok sert celikler-

den pirin¢ alasimlarina kadar cok cesitli malzemelerde kullanilabilir.

Teknik o6zellikler :
* Yizey sertligi : 3100 - 3300 HV

* Surtinme katsayisi : 0.25

TiCN

TiCN (Titanyum Karbo Nitrtir) PVD kaplamasi cok dustik
surtinme katsayisina sahiptir; bundan dolayi cok yiksek kesme

degerlerinde bile yiksek performans saglar.

Teknik ozellikler :
* Yizey sertligi : 3200 HV

¢ SUrtinme katsayisi : 0.35

TiN

RED BARON




TiALN

TIALN (TitanyumAliminyum Nitrir) PVD kaplamasi paslanmaz
ve sert celiklerin, ddkme demir, pirinc ve bakir gibi asindirici
malzemelerin kesiminde tavsiye edilir Bu kaplama mikro sprey
sogutma ile yapilan kesimlerde cok iyi performans saglar.
Dusurdlmus termal iletkenligi yiksek isi derecelerinde diger

kaplamalara gore daha iyi sonuc getirir

Teknik ozellikler :
* Yizey sertligi : 3400 HV

* Surtinme katsayisi : 0.45

S - TiALN

Bu yeni nesil PVD kaplama klasik TIALN’nin gelistiriimis halidir.
2.5 mikron kalinh@indaki bu gri kaplama testereye 3600

Vickers (HV 0.05] sertlik vermektedir. TIALN ile karsilastiridi-
ginda STIALN daha yiiksek 1si dayanimina sahiptir. Alasimli ce-
liklerin ve paslanmaz celiklerin yiksek hizda kesimi icin 6nerilir
Surtinme katsayisinin disikliginden dolayl sogutma yaginin

az kullanildigi kosullarda bile kesim yapabilmektedir.

Teknik 6zellikler :
* Yizey sertligi : 3600 HV
» Surtinme katsayisi : 0.45

* Maksimum oksidayon sicakligi : 800°C

* Kaplama kalinligi : 2.5 mikron

Kaplama Secimi

Malzemeler Onerilen Kaplama

Sogutucu ile Kuru veya Mikro Piiskiirtme
Karbon Celigi TiN / TiCN /RED BARON TiAIN
Sert celik TiICN /RED BARON TiAIN / STiAIN
Paslanmaz Celik RED BARON /TiCN TIAIN / STiAIN
Doékme Demir TiAIN TiAIN
inkonel TiAIN TIAIN / STIAIN
Titanyum TIAIN TiAIN / STIAIN
Bakir CrN CrN
Bronz ve pirinc TiAIN TiAIN

Aliminyum CrN CrN



FREZE TESTERELERI

DIN NORMU iNCE Di$ FREZE TESTERELERI DI N 1 8 37 1 A [ H SS

Kalinhk
D d
Gap Gobek Capi o5 |04 05 06 08| 10 12 (15 16 20 25 30 35 40| 50 60
mm mm
Dis Sayisi
25 8 80 | 64 | 64 |64 | 48 | 48 | 48 | 48 | 40 |40 | 40 | 32 |32 | 32| 32| 24
32 8 80 | 80 | 80 | 64 | 64 | 64 | 48 | 48 | 48 | 48 | 40 | 40 | 40 | 40 | 32 | 32
40 10 100 1 100 | 80 | 80 | 80 | 64 | 64 | 64 | 64 | 48 | 48 | 48 | 40 | 40 | 40 | 40
50 13 128 1128 | 100 | 100 | 80 | 80 | 80 | 64 | 64 | 64 | 64 | 48 | 48 | 48 | 48 | 40
63 16 128 | 128 | 128 | 100 | 100 | 100 | 80 | 80 | 80 | 80 | 64 | 64 | 64 | 64 | 48 | 48
80 22 160 | 160 | 128 | 128 | 128 | 100 | 100 | 100 | 100 | 80 | 80 | 80 | 80 | 64 | 64 | 64
100 22 160 | 160 | 128 | 128 | 128 | 128 | 100 | 100 | 100 | 80 | 80 | 80 | 80 | 64
125 22 160 | 160 | 160 | 128 | 128 | 128 | 128 | 100 | 100 | 100 | 100 | 80 | 80
150 32 160 | 160 | 160 | 160 | 128 | 128 | 128 | 128 | 100 | 80 | 80
160 32 160 | 160 | 160 | 160 | 128 | 128 | 128 | 128 | 100 | 100 | 100
175 32 160 | 160 | 160 | 160 | 128 | 128 | 128 | 128 | 128 | 100 | 100
200 32 200 | 200 | 200 | 160 | 160 | 160 | 128 | 128 | 128 | 128 | 100
250 32 200 | 200 | 200 | 160 | 160 | 160 | 160 | 128 | 128
315 40 200 | 200 | 200 | 200 | 160 | 160 | 160



DIN NORMU KABA Di$ FREZE TESTERELERI

DIN 1838 “B “

HSS

Kalinlik
D d
Gap Gobek Gapl 105 04 05 06 08 10 12 (15 16 20| 25 30 35 40| 50 60
mm mm
Dis Sayisi
32 8 40 | 40| 40 |40 | 40 | 40 | 32 | 32 [ 32| 32| 24 | 24 |24 | 24 | 18| 18
40 10 44 | 44 | 44 | 44 | 44 | 44 | 36 | 36 | 36 | 36 | 28 | 28 | 28 | 28 | 20 | 20
50 13 48 | 48 | 48 | 48 | 40 | 40 | 40 | 40 | 32 | 32 | 32 | 24 |24 | 24 | 24 | 20
63 16 64 | 64 | 64 | 48 | 48 | 48 | 40 | 40 | 40 | 40 | 32 | 32 | 32 | 32 | 24 | 24
80 22 80 | 80 | 64 | 64 | 64 | 48 | 48 | 48 | 48 | 40 | 40 | 40 | 40 | 32 | 32 | 32
100 22 100 | 80 | 64 | 64 | 64 | 64 | 48 | 48 | 48 | 40 | 40 | 40 | 40 | 32
125 22 100 | 80 | 80 | 64 | 64 | 64 | 64 | 48 | 48 | 48 | 48 | 40 | 40
150 32 100 | 100 | 100 | 80 | 80 | 80 | 64 | 64 | 64 | 64 | 48
160 32 80 | 80 | 80 | 80 | 64 | 64 | 64 | 64 | 48 | 48 | 48
175 32 100 | 100 | 100 | 100 | 80 | 80 | 80 | 64 | 64 | 64 | 48
200 32 100 | 100 | 100 | 80 | 80 | 80 | 64 | 64 | 64 | 64 | 48
250 32 128 | 100 | 100 | 80 | 80 | 80 | 80 | 64 | 64
315 40 128 | 100 | 100 [ 100 | 80 | 80 | 80
Kalinlik
D d d1
ap | Gobek Gapr | Flan
Gap Gap ¥ 045|02| 025 03 035 04 |045|05 06 |07 |08 |09 |10
mm | mm mm
Dis Sayisi
40 | 8 | 10 | 18 | 140 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140 | 140
50 8 10 25 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180 | 180
63 8 10 32 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200 | 200
Kalinlik \
D d
Gap Gobek Capl o4 |04 05 06 07 08 10 12 (15 |16 20 |25 (30 35 40 50 60
mm mm
Dis Sayisi
25 8 80 | 64 | 64 |64 | 48 | 48 | 48 | 48 |40 |40 | 40 | 40 |32 | 32| 32| 32 | 24
32 8 80 | 80 | 80 | 64 | 64 | 64 | 64 | 48 | 48 | 48 | 48 | 40 | 40 | 40 | 40 | 32 | 32
40 10 100100 | 80 | 80 | 80 | 80 | 64 | 64 | 64 | 64 | 48 | 48 | 48 | 48 | 40 | 40 | 40
50 13 128 100 | 100 | 100 | 80 | 80 | 80 | 80 | 64 | 64 | 64 | 64 | 48 | 48 | 48 | 48 | 40
63 16 128 | 128 | 128 | 100 | 100 | 100 | 100 | 80 | 80 | 80 | 80 | 64 | 64 | 64 | 64 | 48 | 48
80 2 160 | 160 | 128 | 128 | 128 | 128 | 100 | 100 | 100 | 100 | 80 | 80 | 80 | 64 | 64 | 64 | 64
100 2 160 | 160 | 128 | 128 | 128 | 128 | 100 | 100 | 100 | 100 | 80 | 80 | 80 | 80 | 64
125 2 160 | 160 | 160 | 160 | 128 | 128 | 128 | 128 | 100 | 100 | 100 | 100 | 80 | 80
150 32 150 | 150 | 150 | 150 | 128 | 128 | 128 | 128 | 128 | 100 | 100
160 32 160 | 160 | 160 | 160 | 128 | 128 | 128 | 128 | 100 | 100 | 100
175 32 160 | 160 | 160 | 160 | 128 | 128 | 128 | 128 | 128 | 100 | 100
200 32 200 | 200 | 160 | 160 | 160 | 160 | 128 | 128 | 128 | 128 | 100




HSS DAIRESEL BICAKLAR

HSS dairesel bicaklar kagit, plastik, naylon, kaucuk, kumas ve kdpuk kesimi icin uygundur. HSS DMO5 ve HSS CO5% celiklerinden

Uretilmektedir. Bu bicaklar yari ve tam otomatik makinalarda kullaniimaktadir
@ 20 mm’den @ 600 mm caplara kadar tiretim arali vardir. Istendigi taktirde PVD kaplamada yapilmaktadir

PAH PROFiLi CESITLERI
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D = Bicak capi o = Pah acisi
d = Gobek capi F = Pah 6ncesi uzunluk

L = Pah uzunlugu B = Pah 6ncesi aci



DIN NORMU iNCE Di§ FREZE TESTERELERI

FIYAT LISTESI (Euro)
DIN 1837 “A “

HSS

Kalinhk
D d.
gap GObek
(;ap| 03 | 04| 05| 06|07 08 10 | 12|15 16 | 2.0 2.5 3.0 35 | 4.0 5.0 6.0
mm |
Euro
25 8 12.55112.55(12.55| 12.55|12.55| 13.01 | 13.0113.47 | 14.17 | 1417 | 16.57 | 18.43 | 22.21 | 26.19 | 29.28 | 32.21 | 35.32
32 8 12.63/12.63/12.63| 12.63 | 12.63 | 13.0213.02/13.63 | 14.32 | 14.32 | 16.74 | 18.58 | 22.39 | 26.33 | 28.58 | 31.75 | 34.06
40 10 |14.41/14.41(14.41|14.41 |14.41|13.63|13.63/14.71| 1549 |15.49 | 17.82 | 19.36 | 23.16 | 25.55 | 29.44 | 3547 | 38.57
50 13 |17.03/17.03(17.03| 17.03 | 17.03 | 15.49|15.49 /16.65| 17.66 | 17.66 | 19.28 | 24.69 | 25.72 | 30.20 | 33.30 | 39.50 | 42.60
63 16 |18.96/18.96(18.96| 18.96 | 18.96 | 18.20 | 18.20 | 18.67 | 20.75 | 20.75 | 22.85 | 26.87 | 28.66 | 32.53 | 35.63 | 42.60 | 46.31
80 22 |24.25|24.25|22.76 | 22.76 | 22.76 | 22.76 | 22.76 | 24.25| 25.32 | 25.32 | 28.58 | 31.67 | 35.39 | 38.72 | 42.75 | 47.16 | 53.36
100 22 26.94 | 26.94 | 26.94 | 26.94 | 26.94 1 28.50 | 31.59 | 31.59 | 35.24 | 38.72 | 43.76 | 48.16 | 52.59 | 59.10 | 65.68
125 22 38.18 138.18 | 37.10|37.10|38.72 | 42.83 | 42.83 | 46.01 | 50.27 | 56.68 | 62.50 | 68.38 | 77.91 | 89.23
150 32 46.09 48.71| 49.56 | 53.05 | 56.00 | 62.73 | 70.41 | 78.22 | 86.73 | 99.90 | 112.31
160 32 49.95/49.95| 53.36 | 53.36 | 60.96 | 69.39 | 70.39 | 84.80 | 97.21 | 112.31 | 132.43
175 32 59.64|64.29 | 64.66 | 67.38 | 70.48 | 80.54 | 92.16 | 103.00|121.59| 140.95 | 158.76
200 32 70.48|70.48 | 73.57 | 73.57 | 79.30 | 80.32 | 104.55 | 116.17|137.85| 158.76 | 172.70
250 32 111.52|111.521109.19| 122.36 | 138.63 | 154.11 | 182.00| 212.21 | 254.79
315 40 187.41| 197.49 | 223.82 | 243.95| 278.00| 333.02 | 388.78
DIN NORMU KABA Di§ FREZE TESTERELERI DIN 1838 &6 B 66 HSS
Kalinhk
D d.
gap Gobek
gapl 03 (04 05| 06 | 0.7 | 08 | 10 | 1.2 | 15 1.6 2.0 2.5 3.0 35 4.0 5.0 6.0
mm | Fe
Euro
32 8 12.63/12.63/12.63| 12.63 | 12.63 | 13.0213.02/13.63 | 14.32 | 14.32 | 16.74 | 18.58 | 22.39 | 26.33 | 28.58 | 31.75 | 34.06
40 10 |14.41/14.41(14.41|14.41|14.41|13.63|13.63/14.71| 1549 |15.49 | 17.82 | 19.36 | 23.16 | 25.55 | 29.44 | 3547 | 38.57
50 13 |17.03/17.03(17.03| 17.03 | 17.03 | 15.49|15.49 16.55| 17.66 | 17.66 | 19.28 | 24.69 | 25.72 | 30.20 | 33.30 | 39.50 | 42.60
63 16 |18.96/18.96(18.96| 18.96 | 18.96 | 18.20 | 18.2018.67 | 20.75 | 20.75 | 22.85 | 26.87 | 28.66 | 32.53 | 35.63 | 42.60 | 46.31
80 22 |24.25|24.25|22.76 | 22.76 | 22.76 | 22.76 | 22.76 | 24.25| 25.32 | 25.32 | 28.58 | 31.67 | 35.39 | 38.72 | 42.75 | 47.16 | 53.36
100 22 26.94 | 26.94 | 26.94 | 26.94 | 26.94 1 28.50 | 31.59 | 31.59 | 35.24 | 38.72 | 43.76 | 48.16 | 52.59 | 59.10 | 65.68
125 22 38.18 (38.1837.10(37.10|38.72 | 42.83 | 42.83 | 46.01 | 50.27 | 56.68 | 62.50 | 68.38 | 77.91 | 89.23
150 32 48.71| 49.56 | 49.56 | 56.00 | 62.73 | 70.41 | 78.22 | 86.73 | 99.90 | 112.31
160 32 49.95| 53.36 [ 53.36 | 60.96 | 69.39 | 79.39 | 84.80 | 97.21 | 112.31 | 132.43
175 32 64.29| 64.66 | 67.38 | 70.48 | 80.54 | 92.16 | 103.00|121.59| 140.95 | 158.76
200 32 70.48 | 73.57 | 73.57 | 79.39 | 90.62 | 104.55| 116.17 | 137.85| 158.76 | 172.70
250 32 111.52|111.521109.19| 122.36 | 138.63 | 154.11|182.00| 212.21 | 254.79
315 40 187.41| 197.49 | 223.82 | 243.95| 278.80 | 333.02 | 388.77
KUYUMCU TESTERELERI A FORMU H SS
\ Kalinlik
D d
Gap Gobek
Capi 0.15 0.2 0.25 0.3 0.35 0.4 0.45 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1
mm mm mm
Euro
40 8 | 10 18 2205 | 19.72 | 17.36 | 16.20 | 16.20 | 16.20 | 16.20 | 16.20 | 16.20 | 16.20 | 16.20 | 16.20 | 16.20
50 8 | 10 25 2478 | 2214 | 1950 | 18.20 | 18.20 | 18.20 | 18.20 | 18.20 | 18.20 | 18.20 | 18.20 | 18.20 | 18.20
63 ‘ 8 | 10 32 2787 | 2555 | 2168 | 19.75 | 19.75 | 19.75 | 19.75 | 19.75 | 19.75 | 20.61 | 20.61 | 20.61 | 20.61




6|§u mm

175%x1.2
175x1.5
175x2.0
200x1.0
200x 1.2
200x 1.5/1.6
200x 1.8
200x2.0
200x 2.5
210x 2.0
225x1.2
225x1.5/1.6
225x1.8
225x1.9/2.0
225x 2.5
250x 1.0
250 x 1.2
250 x 1.5/1.6
250x 2.0
250x2.5
250 x 3.0
275x1.6
275x 2.0
275x25
275x 3.0
300x 1.6
300x2.0
300x2.5
300x 3.0
315x1.6
315x2.0
315x25
315x3.0
315x3.5
325x2.0
325x25
325x3.0
350x1.8
350x 2.0
350x2.5
350 x 3.0
350x 3.5
370x25
370x3.0
370x 3.5
400x 2.5
400x 3.0
400x 3.5
400x4.0
425x 2.5
425x 3.0
425x 3.5
425x4.0
450x 2.5
450 x 3.0
450x 3.5
450 x 4.0
500 x 3.0
500 x 3.5
500 x 4.0
500 x 5.0
525x3.5
525x 4.0
550 x 4.0
550 x 5.0
570x4.0
570 x5.0
600 x 4.0
600 x 5.0

Gobek capt mm

32/40
25.4/ 32/40
32/40
32/40
32/40
32/38/40
32/40
32/40
32/40
32/40
32/40
32/40
32/40
32/40

40
32/40/50
32/40/50
32/40/50
32/40/50
32/40/50
40/50
32/40/50
40

40/50
40/50
40/50

50

40/50

FIYAT LISTESI (Euro)

Flang capimm

75
75
75
100

200

VAPO

68,81

64,34
65,06
81,90
70,38
64,92

61,89
66,64
81,19
86,51

83,34
76,43
74,14
67,51

92,70
102,92
81,04
72,98
75,14
84,06
118,61
88,81

97,45
98,89
131,27
122,66
117,39
118,95
138,04
150,01
130,63
132,20
148,59
157,70
144,17
151,01
169,96
182,01
154,65
154,65
171,15
195,68
233,03
228,24
256,43
260,94
256,43
271,38
313,11
319,03
296,61
323,54
350,47
429,14
392,20
421,38
458,60
492,01
942,62
588,87
667,95
611,42
667,95
702,21
812,60
739,56
846,99
837,97
936,23

BIANCA

67,63
63,05
63,77
80,27
68,98
63,62

60,66
65,31

79,57
84,78
81,67
74,90
72,64
66,16
90,85
100,86
79,43
71,52

73,64
82,38
116,24
87,04
95,50
96,91

128,66
120,21
115,04
116,57
135,28
147,01
128,03
129,56
145,61
154,55
141,29
147,99
166,56
178,36
151,56
151,56
167,72
191,76
228,37
223,68
251,31
255,73
251,31
265,95
306,84
312,65
290,69
317,07
343,46
420,55
384,35
412,95
449,43
482,17
931,77
577,09
654,59
599,19
654,59
688,16
796,34
724,78
830,05
821,20
917,50

TIN

89,60
85,22
85,94
107,31
96,02
90,66
87,70
92,35
106,60
114,25
113,58
106,81
104,55
98,06
122,75
135,47
114,03
106,13
108,25
116,99
150,85
127,05
135,51
136,93
168,67
165,63
160,46
162,00
180,71
195,14
176,15
177,69
193,74
202,67
190,50
197,20
215,77
231,35
204,55
204,55
220,71
24475
290,02
285,32
312,95
333,06
328,64
343,28
384,17
398,09
376,12
402,51
428,90
520,59
484,39
512,99
549,47
587,61
637,22
682,53
760,03
707,89
763,28
802,80
910,98
847,26
952,53
951,53
1047,82

TICN

91,82
87,44
88,15
110,01
98,72
93,37
90,40
95,05
109,31
117,20
116,77
110,00
107,74
101,25
125,94
138,93
117,49
109,59
11,71
120,45
154,31
131,06
139,51
140,93
172,67
170,17
165,00
166,54
185,25
199,95
180,97
182,50
198,55
207,49
195,42
202,12
220,69
236,65
209,85
209,85
226,01
250,05
296,18
291,49
319,12
340,79
336,37
351,01
391,90
406,63
384,67
411,06
437,45
530,59
494,40
922,99
569,47
598,16
647,76
693,08
770,58
718,75
774,15
814,26
922,44
859,50
964,77
964,56
1060,85

RED-BARON

94,04
89,66
90,37
112,71
101,42
96,07
93,11
97,76
112,01
120,14
119,96
113,19
110,93
104,44
129,13
142,39
120,95
113,05
1517
123,91
157,77
135,06
143,52
144,93
176,67
174,72
169,55
171,08
189,79
204,76
185,78
187,32
203,37
212,30
200,34
207,04
225,61
241,95
215,15
215,15
231,31
255,35
302,34
297,65
325,28
348,52
344,10
358,74
399,64
415,18
393,21
419,60
445,99
540,60
504,40
533,00
569,47
608,70
658,31
703,62
781,12
729,62
785,02
825,73
933,91
871,75
977,03
977,59
1073,89

TIALN

98,09
93,71
94,43
117,06
105,77
100,42
97,45
102,10
116,36
125,32
125,96
119,19
116,93
110,44
135,13
149,24
127,80
119,90
122,01
130,75
164,62
143,59
152,05
153,46
185,21
184,26
179,09
180,62
199,33
214,46
195,48
197,02
213,07
222,00
210,10
216,81
235,38
253,99
22719
227,19
243,35
267,39
316,26
311,57
339,20
364,07
359,64
374,29
415,18
431,20
409,24
435,63
462,02
559,55
523,35
551,94
588,42
628,65
678,26
723,58
801,08
751,13
806,53
848,27
956,46
897,49
1002,77
1006,53
1102,83
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